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Res. CFE N° 150/11 Anexo XII
Marco de referencia del Operador Cortador de Industria Indumentaria

Marco de referencia para la formacion del Operador Cortador de
Industria Indumentaria.

I. Identificacion de la certificacion

.1. Sector/es de actividad socio productiva: PRODUCCION DE INDUMENTARIA

I.2. Denominacién del perfil profesional: OPERADOR CORTADOR DE INDUSTRIA INDUMENTARIA
I.3. Familia profesional en la que se inscribe el perfil profesional: TEXTIL - INDUMENTARIA

I.4. Denominacion del certificado de referencia. OPERADOR CORTADOR DE INDUSTRIA
INDUMENTARIA

.5. Ambito de la trayectoria formativa: FORMACION PROFESIONAL
.6. Tipo de ce certificacién: CERTIFICADO DE FORMACION PROFESIONAL INICIAL
1.7. Nivel de la Certificacion: Il

Il. Referencial al Perfil Profesional del Operador Cortador de Industria
Indumentaria.

Alcance del perfil profesional

El Operador Cortador para la Industria de la Indumentaria esta capacitado de acuerdo a las actividades
que se desarrollan en el Perfil Profesional para:

e Interpretar Fichas Técnicas y Ordenes de Trabajo para la organizacién del mismo.

e |dentificar y Seleccionar utiles y herramientas adecuadas, incluyendo los elementos de seguridad
industrial y personal.

¢ Realizar el tendido de telas, encimado, colocacion de moldes y tizado correspondiente.

e Montar y ajustar el herramental para el trabajo de corte, incluyendo la regulacion, la tension de la
tela y la velocidad de corte de las herramientas.

e Operar las maquinas de corte de modo eficaz y eficiente, utilizando los elementos de proteccion
personal, de acuerdo a las medidas de higiene y seguridad industrial y proteccién medioambiental.

e Comprobar el cumplimiento de los estandares de produccion, de calidad y de tiempo.

Funciones que ejerce el profesional:
Este operario esta preparado para actuar bajo supervision general del Técnico o Jefe de Produccién del
taller y posee capacidades auténomas en las siguientes funciones:
1. Interpretar la ficha técnica del producto, organizar y seleccionar los insumos y herramientas
apropiadas para cumplir el proceso de marcado y corte.

2. Realizar el tizado y tendido de las telas a cortar, garantizando el maximo aprovechamiento
del material.

3. Preparar, programar y ajustar las maquinas y herramientas para dar cumplimiento al proceso
previamente elegido.

4. Operar maquinas y herramientas para realizar el corte de telas, respetando, las normas de
seguridad personal, industrial y medioambiental.
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Area Ocupacional

El Operador Cortador para la Industria de la Indumentaria, esta capacitado para insertarse en el sector de
Corte en serie de la propia industria; especialmente en pequefas y medianas empresas o talleres
dedicados a:

e Produccién de prendas y complementos textiles.
e Produccion de articulos textiles para el hogar, usos industriales y deportivos, entre otros.

Puede desempefarse ademas, dadas las capacidades profesionales que posee, en talleres cuya actividad
sea la confeccion de prendas a medida.

lll Trayectoria Formativa del Operador Cortador de Industria Indumentaria.

1. Las capacidades profesionales y su correlacion con las funciones que ejerce el
profesional y los contenidos de la ensehanza

Siendo que el proceso de formacion, habra de organizarse en torno a la adquisicion y la acreditacion de
un conjunto de capacidades profesionales que estan en la base de los desemperios profesionales
descriptos en el perfil del Operador Cortador de Industria Indumentaria, estas capacidades se
presentan en correspondencia con las funciones que ejerce el profesional, enunciadas en dicho perfil.
Asimismo, se indican los contenidos de la ensefianza que se consideran involucrados en los procesos de
adquisicién de los distintos grupos de capacidades.

Capacidades profesionales del perfil profesional en su conjunto

e Aplicar técnicas y métodos de interpretacion de la Ficha técnica del producto y érdenes de
trabajo para su organizacion.

e Aplicar las técnicas de distribucion de patrones sobre las telas a cortar, garantizando el
maximo aprovechamiento del material.

e Realizar el tizado y tendido de la tela para su posterior corte, garantizando el maximo
aprovechamiento del material.

e Preparar y ajustar las maquinas y herramientas, controlar la existencia y buen funcionamiento
de los elementos de seguridad para dar cumplimiento al proceso de corte.

e Operar las maquinas y herramientas para realizar el corte de las telas, garantizando la
eficiencia y la eficacia del mismo con la debida seguridad personal, industrial y cuidado
ambiental.

e Aplicar técnicas de identificacion de materiales, herramientas, maquinas y elementos de
seguridad para efectuar la tarea de corte de telas.

e Aplicar la técnica de marcado y/o tizado, conforme a las érdenes y organizacion del trabajo.

e Aplicar los métodos y técnicas de verificacion del correcto estado de maquinas, herramientas y
elementos de seguridad para la operacién de corte.

e Aplicar las técnicas de operacién de montaje y ajuste del herramental para realizar la
operacioén de corte.

e Verificar la sujecion del material sobre la mesa de corte.

e Operar maquinas y herramientas para realizar el corte de telas.

Asimismo, se indican los contenidos de la ensefianza que se consideran involucrados en los procesos de
adquisicién de estas capacidades. Las especificaciones de los contenidos deberan ser pertinentes al Nivel
de Certificacion.
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Contenidos de la ensehanza relacionados con las capacidades

¢ Ficha Técnica del Producto. Caracteristicas.

e Reconocimiento de maquinas, materiales e insumos utilizados en el proceso de corte.
e Reconocimiento de elementos de seguridad necesarios.

e Mesa de corte. Caracteristicas.

e Reconocimientos de materiales para determinar sistema de tendido y tiempo de descanso del
tejido sobre la mesa de corte.

e Equipos de tendido. Tipos y caracteristicas.

¢ Moldes. Caracterizacién. Simbologia. Aplomos, taladros y piquetes.
e Plantilla de patrones.

e Técnicas de montaje y desmontaje de herramientas.

e Técnicas de ajuste de herramental.

e Técnicas de regulacién de velocidad de maquinas y herramientas.

e Técnicas de control del buen estado de uso de los elementos de proteccion personal e
industrial.

e Maquinas y herramientas para la produccion del corte de telas, tipos y caracteristicas.
Mecanismo de utilizacion.

e Operaciones y practicas con maquinas de corte.

e Medidas de seguridad personal.

e Medidas de seguridad industrial.

e Protecciébn medioambiental.

e Ordenes de trabajo. Caracteristicas.

e Bases para la organizacion y planificaciéon de tareas.

e Distintos tipos de telas. Clasificacion.

e Principales normas de prevencion de accidentes de caracter personal e industrial.

¢ Procedimientos para realizar el tendido, encimado de telas. Eliminacién de pliegues vy
tensiones.

e Caracteristicas y uso de los diferentes carros extendedores.

e Concepto de maximo rendimiento.

e Equipos automaticos, sus caracteristicas, ventajas y desventajas.

e Normas vigentes de seguridad e higiene laboral para el sector textil e indumentaria.

e Herramientas de corte de telas, distintos materiales y caracteristicas. Manuales de uso.
e Técnica de montaje y desmontaje de herramientas de corte de telas.

e Manuales de ajuste de herramental. Su interpretacion.

¢ Reconocimiento del filo de las herramientas de corte. Caracteristicas principales.

e Recomendaciones para el reacondicionamiento de las herramientas de corte si fuera
necesario.

e Técnicas de control de variables dinamicas, en procesos de corte. Uso de manuales y tablas.

e Técnica de eleccion de velocidades de cabezal de corte en funcién de la tarea a ejecutar.
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e Prueba de corte. Técnicas y métodos. Objetivos.

e Principios de primeros auxilios.

2. Carga horaria minima

El conjunto de la formacion profesional del Operador Cortador de Industria Indumentaria requiere una
carga horaria minima total de 240 horas reloj.

3. Referencial de ingreso

El aspirante deberd haber completado el nivel de la Educacién Primaria, acreditable a través de
certificaciones oficiales del Sistema Educativo Nacional (Ley N2 26.206).

Se requerira el dominio de las operaciones y reglas matematicas basicas, unidades (longitud, superficie y
volumen); nociones de geometria (perimetro, angulo, pendientes) y proporciones (fracciones y
porcentajes); la lectoescritura y la interpretacion de textos y graficos simples. Si estos saberes previos no
han sido adquiridos por los/as participantes en otras instancias de formacion, la jurisdiccién debera
adoptar decisiones curriculares para salvar este déficit, sumando las horas necesarias para este fin a la
carga horaria minima establecida en este Marco de Referencia. Con el Ciclo EGB o Primario completo,
dichos requisitos se consideran cumplimentados.

4. Practicas profesionalizantes

Toda institucion de Formacion Profesional que desarrolle esta oferta formativa, debera garantizar los
recursos necesarios que permitan la realizacion de las practicas profesionalizantes que a continuacién se
mencionan.

En relacion con:

¢ Interpretar la ficha técnica del producto, organizar y seleccionar los insumos y
herramientas apropiadas para cumplir el proceso de marcado y corte.

La institucion debera contar con equipos informaticos, documentacion técnica informatizada (CD, DVD,
etc.) y documentada en papel o laminas. Esta documentacién consistira en Normas IRAM relativas a
sector indumentaria, graficos, catédlogos de maquinas y herramientas de confeccién, modelos de ficha
técnica entre otras. Estos recursos permitiran realizar las siguientes practicas profesionalizantes.

Deberan organizarse actividades formativas vinculadas a la interpretacién de orden de produccién y
fichas técnicas en el cual se describe las caracteristicas del trabajo solicitado, identificacion de
herramientas e insumos a utilizar durante el proceso de la organizacién del proceso de corte.

Otras actividades clave para la formacion, se refieren a motivar y realizar bisquedas de informacion
técnica partiendo de su valoracion en situaciones problematicas, presentando a los alumnos necesidades
para la puesta a punto de herramientas y maquinas de corte, caracteristicas de repuestos, etc. Los
alumnos deberan resolver la busqueda de informacion a través de distintas fuentes (paginas Web, libros,
manuales, entrevistas a proveedores, etc.) haciendo un buen uso de la misma.

En relacion con:

¢ Realizar el tizado y tendido de las telas a cortar, garantizando el maximo aprovechamiento
del material.

Para que las préacticas a desarrollar sean significativas y garanticen el desarrollo de capacidades
profesionales, se realizaran tareas practicas de tendido de diferentes géneros para poder apreciar y
reconocer los diferentes comportamientos al encimarse: de frunces, de pliegues, de torsiones o
desniveles, en el caso de tejido de punto el tiempo de descanso del tejido sobre la mesa para que no se
tome luego del corte.

Ministerio de Educacion/INET /4 de 6



Res. CFE N° 150/11 Anexo XII
Marco de referencia del Operador Cortador de Industria Indumentaria

Para la interpretacion del tipo de tejido que utilizan para la fabricacion de prendas o articulos textiles
deberan realizar:

e Busqueda de informacion de los componentes quimicos y de fabricacion de las telas.

¢ C(Clasificar fibras artificiales y naturales. Ejemplificando y presentando un catalogo de telas.

Para estas tareas se aplicaran método de trabajo, secuencias de informacion, analisis y armado del
catalogo.

Teniendo en cuenta las practicas formativas anteriores se realizaran actividades integradoras. Una de
ellas, podra consistir en entregarle a un grupo de tres alumnos una fraccién de género de diferentes
caracteristicas. Los alumnos procederdan a realizar tareas de clasificacion y descripcion de las
caracteristicas y componentes de cada género. Ademas, deberan reconocer sus usos dentro de la
industria de la indumentaria.

Los alumnos deberan incorporar en este conjunto de actividades calidad en su trabajo para lo cual se
acentuara el orden en su espacio de practica, el cuidado de los elementos de trabajo, el resguardo y el
control de sus tareas. Se estimaran y aplicaran tiempos productivos.

En relacién con:

e Preparar, programar y ajustar las maquinas y herramientas para dar cumplimiento al
proceso previamente elegido.

Los estudiantes realizaran sus practicas sobre herramientas de corte que presenten fallas. El ambito de
trabajo sera en un aula de la institucién y el taller produccién un caso real.

Los docentes podran generar fallas estratégicas en los equipos de corte, por ejemplo en la cortadora
recta se podra colocar una cuchilla que ocasione fallas en el corte para que los alumnos realicen
actividades de verificaciones y diagnésticos. Estas fallas podran ser entre otras:

e Cuchilla averiada.
e Cuchilla desafilada.
e Atasco residuos de telas entre las cuchillas.

e Presencia de algin componente mecanico desgastado que haya que cambiar, para que
los alumnos realicen actividades de limpieza y lubricacién de las herramientas.

¢ Presentar piezas desgastadas, plantando el analisis de fallas, fundamentando los motivos
que causaron el desgaste. Poner en juego los tratamientos y comportamiento de los
metales en los desgaste por rozamiento y exceso de pelusas y acumulacion de particulas
de telas.

Es importante realizar visitas a talleres o empresas para ver casos reales de como opera el cortador,
herramientas que utiliza y cémo realiza los cambios de componentes. Para poder emplear los
instrumentos de cambio de cuchillas es importante realizar practicas previas utilizando las herramientas
especificas. Al igual que las tareas de preparar y programar el proceso de corte. Este conjunto de
actividades dara calidad en su trabajo para lo cual se acentuara el orden en su espacio de practica, el
cuidado de los elementos de trabajo, el resguardo de materiales y herramientas a utilizar durante el
proceso productivo.

Aplicaran en todas sus actividades normas de seguridad utilizando los elementos correspondientes a la
seguridad e higiene personal, aplicando las sugerencias de los fabricantes, previniendo accidentes,
lastimaduras y deterioro de herramientas o componentes.

En relacién con:
e Operar maquinas y herramientas para realizar el corte de telas, respetando, las normas de
seguridad industrial y proteccion medioambiental.

Con respecto a las operaciones de corte, se les presentara a los alumnos una ficha de produccién donde
se detalle las operaciones a realizar y deberan respetar toda la informacién solicitada en ellas:
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e Qué tipo de maquina deberan utilizar

¢ Que secuencia se deberd respetar

e Qué cantidad se deberé cortar

e |dentificar aplomos de los moldes: piquetes y taladros.

e Operar maquinas de corte: cilindrica recta de diferentes pulgadas y mini cuter.
e Conocer las Normas de Seguridad relativas a esta actividad

e |dentificar los guantes de seguridad que se usan en el proceso de corte.

Realizar visitas a talleres o empresas donde los alumnos puedan observar y participar de algunas
acciones de corte y despiece de los elementos cortados para su posterior traslado al sector de ensamble.

Contemplando todas las actividades enunciadas anteriormente se ofrecera a los alumnos los enunciados
de las normas ISO, que refieren a la calidad de las etapas de cada uno de los procesos de transformacién
de la materia prima y los productos parciales y finales de los mismos.

Ministerio de Educacion/INET /6 de 6



